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化学试剂 包装用塑料瓶

编制说明

一、工作简况

1 标准制定背景

塑料瓶是化学试剂行业内产品的主要包装材料之一。常见的塑料瓶一般采用聚乙烯（PE）
（包括高密度聚乙烯、低密度聚乙烯）、聚丙烯（PP）、聚酯（PET）等为主要原料，添加相

应的有机溶剂，经过高温加热，采用塑料模具经过吹塑、挤吹、或者注塑后成型的塑料容器，

具有不易破碎、成本低廉、生产工艺简单、方便携带等特点，广泛应用于化工、医药、食品

等行业。目前化学试剂包装使用的塑料瓶，大部分为聚乙烯（PE）、聚丙烯（PP）材质，也

有采用氟化工艺加工而成的，其性能和质量的好坏直接影响到产品质量以及以有限数量和例

外数量包装的化学试剂包装件在储存和运输时的安全。

目前，国内针对化工行业包装用塑料瓶的现行国家标准有：GB 18191-2008 《包装容器

危险品包装用塑料桶》、GB 19160-2008《包装容器 危险品包装用塑料罐》、GB/T 13508-2011

《聚乙烯吹塑容器》，上述标准均针对容量为 1L 以上的塑料桶（罐）。包装行业制定了 BB/T

0044-2007《包装容器 塑料农药瓶》行业标准，对容量不超过 1L（1kg）的塑料农药瓶的各

项性能指标和要求作了相应规定。化学试剂种类繁多，国内外对于专用于化学试剂包装的塑

料瓶，尚未制定或发布有关标准。在这个背景下，制定《化学试剂 包装用塑料瓶》团体标

准，规范其相应的性能指标和要求，使其具有安全可靠、可衡量评价的质量性能标准，确保

化学试剂产品质量，并且能够适应化学试剂的有限数量和例外数量包装要求，以确保化学试

剂储存和运输时的安全可靠。

2 任务来源

根据中国化学试剂工业协会中试协字（2020）45 号《关于<化学试剂 包装用塑料瓶>团

体标准立项公告》，由江苏强盛功能化学股份有限公司、天津市科密欧化学试剂有限公司、

上海安谱实验科技股份有限公司共同负责该项团标编制工作。

计划完成时间：2020 年 6 月 30 日。

3 主要工作过程

本标准于 2020 年 4 月由中国化学试剂工业协会立项，并成立了“团体标准（包材）编

制小组”，由江苏强盛功能化学股份有限公司、天津市科密欧化学试剂有限公司、上海安谱

实验科技股份有限公司承担本标准的起草工作。起草小组制定了工作计划，确定了工作步骤

及工作进度，与南京化学试剂股份有限公司、广东光华科技股份有限公司、广州广试试剂科

技有限公司、永华化学股份有限公司、阿拉丁、百灵威等多家化学试剂生产企业以及天津市

兴源塑料制品有限公司等供应商进行了充分的沟通和交流，并通过查阅国内外相关标准及技

术资料，编制了《标准指标对比表》（见附表 1）、《试验方法对比表》（见附表 2），结合目前

行业内塑料瓶的使用现状，编制了《化学试剂 包装用塑料瓶》的团体标准草案。

2020 年 5 月 26 日，标准征求意见稿（第一稿）以邮件或微信的形式发给参与起草单位

及协会专家征求意见。

2020 年 6 月 9 日，以视频的形式召开第一次研讨会。会后，标准起草小组对会议上专

家们提出的意见进行了充分讨论，对征求意见稿进行了修改。
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2020 年 8 月 7日，根据协会中试协字（2020）80 号文件，标准起草单位增加了南京化

学试剂股份有限公司、广东广试试剂科技有限公司、上海阿拉丁生化科技股份有限公司、天

津市康科德科技有限公司。

2020 年 8 月 21 日，征求意见稿（第二稿）以邮件或微信的形式发给参与起草单位及协

会专家，再次征求意见。

2020 年 11 月，协会提出试验方案，并征集了 5 家单位的样品，委托中国包装科研测试

中心、国家包装产品质量监督检验中心（天津），按拟定标准相关要求进行测试验证。

2021 年 1 月完成征求意见稿（第三稿）。

4 起草单位及起草人员

主要起草单位：江苏强盛功能化学股份有限公司、天津市科密欧化学试剂有限公司、上

海安谱实验科技股份有限公司、南京化学试剂股份有限公司、广东广试试剂科技有限公司、

上海阿拉丁生化科技股份有限公司、天津市康科德科技有限公司。

主要起草人：XXX、XXX、XXX、XXX、XXX、XXX、XXX。

二、编制原则和主要技术内容

1 编制原则及依据

标准编制遵循“统一性、协调性、适用性、一致性、规范性”的原则，注重标准的可操

作性，本标准严格按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和

起草规则》的规定进行编写和表述。

化学试剂包装用塑料瓶目前暂无 ISO 标准，也无 JIS 等国外先进标准。查到的比较接近

的国外标准为 ASTM D2911/D2911M-2016《塑料瓶尺寸和公差的标准规格》，该标准仅对塑

料瓶的瓶身尺寸以及 SP400、SP410、SP415、SP425 等多种型号的瓶口螺纹、瓶口尺寸等一

系列参数作出了规定，没有塑料瓶性能指标的规定。

国内目前塑料容器的相关标准主要有 GB 18191-2008《包装容器 危险品包装用塑料桶》、

GB 19160-2008《包装容器 危险品包装用塑料罐》、GB/T 13508-2011《聚乙烯吹塑容器》、

BB/T 0044-2007《包装容器 塑料农药瓶》，以及药用聚烯烃瓶、食品包装容器标准。本标准

制定，主要参考上述标准以及国家对运输危险货物包装检验安全规范等相关要求，确定化学

试剂包装用塑料瓶的外观尺寸及性能要求，以期能够满足化学试剂行业对产品包装、储存、

流通等环节的质量、安全、环保等方面的要求，为化学试剂行业生产、储存、运输有限数量

和例外数量包装化学试剂的安全提供保障。

2 主要技术内容和编制说明

2.1 范围

本文件规定了化学试剂包装用塑料瓶（简称塑料瓶）的产品分类、要求、试验方法、检

验规则、标志、包装、运输和贮存。

本文件适用于以聚乙烯、聚丙烯为主要原料生产的塑料瓶。

化学试剂生产企业为了满足顾客的不同需求，方便其使用，采用的包装容器容量大的有

4L、5L，甚至有 200L 及以上的，小的有 20mL、30mL 的。瓶身有圆柱形的、方形的等等，有

的企业为了体现其个性，设计定制了个性化的塑料瓶。考虑到 GB 18191-2008《包装容器 危

险品包装用塑料桶》、GB 19160-2008《包装容器 危险品包装用塑料罐》两项标准对容量的

已有规定，根据 GB 28644.1-2012《危险货物例外数量及包装要求》、GB 28644.2-2012《危
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险货物有限数量及包装要求》中例外数量、有限数量的相关要求，综合以上，本标准将容量

范围确定为不大于 5L。

2.2 规范性引用文件

本部分列举了制定本标准中引用到的现行标准。

2.3 术语和定义

明确了化学试剂包装用塑料瓶的定义。

2.4 产品分类

按塑料瓶的结构分为广口瓶、小口瓶两种。GB 18191、GB 19160 和 GB/T 13508 中规定，

注入口径大于 70mm 的为开口式，注入口径不大于 70mm 的为闭口式。本标准根据化学试剂行

业的习惯，分为广口瓶、小口瓶两种，注入口径大于 40mm 为广口瓶，注入口径不大于 40mm

为小口瓶。

2.5 要求

2.5.1 外观

GB 18191《包装容器 危险品包装用塑料桶》、GB 19160《包装容器 危险品包装用塑料

罐》对塑料桶（罐）的外观作了详细规定，但这两个标准不太适合 5L 以下塑料瓶对外观的

要求，因此，我们参考 BB/T 0044-2007《包装容器 塑料农药瓶》，对化学试剂包装用塑料

瓶的外观，包括瓶口、瓶体、瓶底、瓶盖、内塞、垫片、合模线等重新作出规定。

2.5.2 尺寸偏差

塑料瓶的成型有挤吹、注吹、注塑等方法。不论哪种成型方法，只要能符合化学试剂包

装的要求，确保瓶内物料不发生泄漏是最基本的保障。

1） 由于各企业包装用的塑料瓶大小规格众多，无法对外形尺寸一一列出，仅对外形尺

寸的偏差作出规定，包括：瓶口尺寸偏差和高度偏差。

2） 瓶盖尺寸公差，按 GB/T 17876-2010《包装容器 塑料防盗瓶盖》中表 2 的规定，

该表中列举了 14mm～18mm、18mm～24mm、24mm～30mm、30mm～40mm、40mm～50mm 基本尺寸

的公差，上述尺寸范围之外的，由供需双方商定。

3）内塞外径公差，按 GB/T 17876-2010《包装容器 塑料防盗瓶盖》中表 2 的规定，该

表中列举了 14mm～18mm、18mm～24mm、24mm～30mm、30mm～40mm、40mm～50mm 基本尺寸的

公差，上述尺寸范围之外的，由供需双方商定。

4）垫片的规格大小随瓶盖的大小而定。HG/T 2944-2011《食品容器橡胶垫片》中对食

品用橡胶垫片的规格及尺寸作出了规定：厚度 0.8mm～1.0mm 规格的垫片，极限偏差为±

0.1mm；厚度 1.1mm～1.3mm 规格的垫片，极限偏差为±0.15mm；特殊规格可根据用户提出的

要求进行生产。药品包装容器（材料）标准 YBB 00212004《药品包装用铝塑封口垫片通则》，

对采用铝塑复合膜与纸板通过黏合剂制成的铝塑封口垫片作出要求，但该标准除了外观指标

外，规定了热合强度、高湿分离性能、纸板荧光、砷、铅、微生物限度等指标，未对规格尺

寸进行规定。

本标准参考 HG/T 2944-2011《食品容器橡胶垫片》，对垫片尺寸偏差规定如下：垫片厚
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度≤1.0mm，允许偏差±0.1mm；垫片厚度＞1.0mm，允许偏差±0.15mm；特殊规格由供需双

方协商确定。

在本标准第一次研讨会上有专家提出，垫片尺寸的负偏差小一点或不规定负偏差，故将

垫片尺寸偏差修改为：垫片厚度≤1.0mm，允许偏差
+0.10

0 mm；垫片厚度＞1.0mm，允许偏差
+0.15

0 mm。

2.5.3 容量偏差

关于容量，不同标准中的叫法不同，如：满载容量、满口容量、实际容量等。我们听取

了专家意见，采用了“实际容量”这个名称。

GB 18191《包装容器 危险品包装用塑料桶》、GB 19160《包装容器 危险品包装用塑料

罐》均规定：满载容量应不大于公称容量 5%；GB/T 13508《聚乙烯吹塑桶》规定：满口容

量应不小于公称容量 1.05 倍；BB/T 0044-2007《包装容器 塑料农药瓶》规定：满口容量不

得低于标称容量的 105%。综合上述要求，本标准将容量偏差确定为：实际容量应不低于公

称容量的 1.05 倍。

2.5.4 壁厚

根据 GB 15346 中 5.2 的规定，塑料瓶的最小壁厚应不小于 0.5mm。考虑到塑料瓶容量

规格从小到大相差很多，故本次分为三个档次，即容量≤2.5L 的，最小壁厚 0.5mm；容量

3L～4L 的，最小壁厚 0.6mm；容量＞4L 的，最小壁厚 0.7mm。

2.5.5 质量偏差

单瓶质量偏差与 BB/T 0044-2007《包装容器 塑料农药瓶》的质量偏差一致。即单瓶质

量≤10g，允许偏差±10%；单瓶质量 10g～25g，允许偏差±7.5%；单瓶质量 25g～100g，允

许偏差±5%。与 BB/T 0044-2007 相比，增加了单瓶质量＞100 的规格，允许偏差确定为±

3.0%。

2.5.6 性能要求

2.5.6.1 相容性试验

GB 19269《公路运输危险货物包装检验安全规范》、GB 19270《水路运输危险货物包装

检验安全规范》中 7.1.2.4 条均规定：首次使用塑料桶（罐），在试验前需直接装入拟运危

险货物贮存六个月以上进行相容性试验。在贮存期之后，在对样品进行气密试验、液压试验、

堆码试验、跌落高度的适用性试验。该条要求列入“7.1.2 容器的试验准备”内容中，不作

为检验项目，故本次标准制定也不作为检验项目，但要求容器的使用者做好相关试验。

2.5.6.2 性能要求

拟装不同的化学试剂，对塑料瓶的性能要求也有差别。因此我们将拟装化学试剂分为危

险化学品和非危险化学品两大类，危险化学品和非危险化学品又分为液体和固体两种（在运

输过程中可能遇到的温度下会变成液体的固体视同液体），分别给出了性能指标要求。

GB 12463《危险货物运输包装通用技术条件》表 3、表 4 中规定，所有拟盛装液体的包

装容器，均应做气密试验、液压试验。GB 18191《包装容器 危险品包装用塑料桶》、GB 19160

《包装容器 危险品包装用塑料罐》均规定了气密试验、液压试验、堆码负载、跌落高度四

项性能要求。本标准的适用范围为 5L 以下的塑料瓶，这种规格的包装一般均有隔离材料并
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放置于外包装容器中，因此，不考虑堆码负载这项性能要求。

随着自动化程度的不断提高，自动包装机的应用越来越广泛，考虑到自动包装时可能会

受到一个轴向的压力，参考 BB/T 0044-2007《包装容器 塑料农药瓶》标准，设立了轴向承

压力指标。

4L～5L 的塑料瓶通常带把手结构，因此，把手的牢固程度是非常重要的一个参数。参

考 GB/T 13508-2011《聚乙烯吹塑容器》标准，对带把手的塑料瓶设立了悬挂试验这一指标。

2.6 试验方法

本着尽可能采用国行标的原则，试验方法中有现行国行标的尽可能引用，并待试验验证

时证明其适用性。

2.6.1 外观

在自然光或日光灯下目测。

2.6.2 尺寸偏差

瓶口、高度、瓶盖、内塞、垫片尺寸采用精度为 0.02mm 的量具测量。

其中高度尺寸，可采用高度测量仪进行检测，并应测量瓶子放置表面的垂直距离，测量

四次，每次间隔 90°，所得最大测量值即为瓶子高度尺寸。该方法与 ASTM D 2911-2016《塑

料瓶尺寸和公差的标准规范》规定的方法一致。

2.6.3 实际容量偏差

按 GB/T 13508-2011 中 6.2 的规定测定。

2.6.4 最小壁厚

采用精度不低于 0.02mm 的壁厚测量仪或同等精度的其它量具测量。

2.6.5 质量偏差

按 GB/T 13508-2011 中 6.3 的规定测定。

2.6.6 轴向承压力

按 BB/T 0044-2007 中 5.7.1 的规定测定。

2.6.7 气密试验

按 GB/T 17344《包装 包装容器 气密试验方法》的规定测定。

2.6.8 液压试验

将试验样品注满水，按 GB/T 21279-2007《危险化学品包装液压试验方法》中 5.3 的试

验步骤，施加压力达到本标准拟定指标的规定。

2.6.9 跌落试验

按 GB/T 4857.5-1992《包装 运输包装件 跌落试验方法》中第 4 章的要求。

取 6 个样品，每次跌落用 3 个样品。

进行跌落试验前，应将试样和内装物的温度降至-18℃或以下。内装物为液体时，温度
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降低后仍应是液态，必要时可加入防冻剂。

第一次跌落，样品应以凸边成对角线撞击在冲击面上；第二次跌落，样品应以第一次跌

落时没有试验到的最薄弱部位（例如合模线上）撞击在冲击面上。按本标准拟定指标的规定

进行跌落试验。

2.6.10 悬挂试验

按 GB/T 13508-2011 中 6.10 的规定测定。

2.7 检验规则

组批系根据目前行业内采购情况制定。

塑料瓶的检验分为生产企业的出厂检验、使用企业的验收检验以及型式检验。

生产企业应按本标准规定，对生产的塑料瓶产品进行出厂检验，产品合格后出厂，并在

发货时附检验报告。

使用企业可参照 HG/T 3921-2006《化学试剂 采样和验收规则》的要求进行验收检验。

其中，采样数的确定按 HG/T 3921-2006 中表 1 《采样单元数》中规定的采样最少单元数进

行随机抽样。按本标准 5.1、5.2、5.3、5.4、5.5 的规定，对抽取的样品进行检验。检验结

果，当有一个样品不合格时，按上述采样规定重新加倍抽取样品进行检验，重新检验的结果

如仍有一个或一个以上样品不合格，则本批判为不合格。

型式检验是对全部项目的检验，标准中规定了型式检验的周期。型式检验的采样、检验

及结果判定，由委托方与被委托方共同商定。

2.8 标志、包装、运输和贮存

标志、包装、运输和贮存均根据现行相关规定要求执行。

现行的 GB 18191-2008 《包装容器 危险品包装用塑料桶》、GB 19160-2008《包装容器

危险品包装用塑料罐》、GB/T 13508-2011《聚乙烯吹塑容器》中，关于贮存期均规定为自生

产之日起两年，故本标准参照上述规定，自生产之日起不应超过 24 个月。

三、采用国际标准和国外先进标准情况

国际标准和国外先进标准尚无关于化学试剂包装用塑料瓶的具体规定。

四、与现行相关法律、法规、规章及相关标准(强制性标准)的协调性

本标准依据现行国家标准的相关法律、法规、规章及相关标准制定，引用了强制性标准

GB 19269-2009《公路运输危险货物包装检验安全规范》，其余均为推荐性标准。

本标准与其它现行法律、法规、规章保持一致。

五、重大分歧意见的处理经过和依据

本标准在制定过程中无重大分歧意见。

六、实施和宣贯标准的要求和措施建议

本标准目前正在制定阶段，报批稿提交后希望有关部门尽快批准发布，新标准发布后，

使用单位须对标准进行宣贯，并按新标准的实施日期执行。
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七、废止现行相关标准的建议

无。

八、其它应予说明的事项

无。
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附件 1

标准指标对比表

项目
GB 18191-2008 包装容器 危险品包装用塑料桶

GB 19160-2008 包装容器 危险品包装用塑料罐

GB/T 13508-2011

聚乙烯吹塑容器

BB/T 0044-2007

包装容器 塑料农药瓶
拟定方法

材质
塑料桶——高密度聚乙烯

塑料罐——聚乙烯、聚丙烯
聚乙烯

聚乙烯、聚对苯二甲酸乙二醇酯

聚酰胺、乙烯-乙烯醇共聚物或聚乙烯氟化等工艺
聚乙烯、聚丙烯

容量范围 桶 1L～450L；罐 1L～60L 250L 以下 不超过 1L（1kg） 5L以下

外观

瓶口平面和螺纹平整圆滑、无崩缺、无飞

边，瓶口与瓶盖及密封件配合良好。

瓶体塑化良好，无气泡，无长度大于 0.5mm

的黑色杂质，色泽均匀，无皱纹，成型饱

满，无明显收缩、变形，瓶内清洁。

塑料瓶瓶体塑化良好，无气泡，无变形，

无明显的缺陷，瓶子站立平稳，合模线

无飞边，无凹陷；把手不粘连，不积液；

瓶口平面和螺纹平整无崩缺，瓶口与瓶

盖及垫片或内塞配合紧密流畅。

尺寸偏差，mm

1L～30L 规格

长度、宽度、高度±5

口径±2

≤5L 规格

外径、高度±3

口径±1

瓶口尺寸允许偏差：

瓶口内径：注塑瓶±0.12；挤吹、注吹瓶

±0.40

瓶口外径：注塑瓶±0.10；挤吹、注吹瓶

±0.40

高度偏差：

高度＜100，允许偏差±1.0

高度≥100，允许偏差±1.5

垂直度偏差：

高度＜150，允许偏差≤3.0

高度≥150，允许偏差≤4.5

瓶口尺寸允许偏差：

瓶口内径：广口±0.50；小口±0.50

瓶口外径：广口±0.20；小口±0.10

高度偏差：

高度＜100，允许偏差±1.0

高度≥100，允许偏差±1.5

高度＞300，允许偏差±2.5

瓶盖尺寸公差、内塞外径公差：应符合

GB/T 17876 的规定。尺寸大于 50mm 或

小于 14mm 的，由供需双方商定。

垫片尺寸公差：垫片厚度≤1.0mm，允

许偏差+0.10mm；垫片厚度＞1.0mm，允

许偏差+0.15mm。
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标准指标对比表

项目
GB 18191-2008 包装容器 危险品包装用塑料桶

GB 19160-2008 包装容器 危险品包装用塑料罐

GB/T 13508-2011

聚乙烯吹塑容器

BB/T 0044-2007

包装容器 塑料农药瓶
拟定方法

容量偏差 满载容量应不大于公称容量的 5% 满口容量应不小于公称容量 1.05 倍 满口容量不得低于标称容量的 105%
实际容量应不低于公称容量的 1.05

倍

最小壁厚，mm /

≤0.5L 规格：0.3mm

1L 规格：0.4mm

对称部位壁厚比：≤1.3:1

挤吹瓶≥0.5；注塑瓶≥0.5；注吹瓶

≥0.3

对称部位壁厚比：≤1.3

≤2.5L 规格，最小壁厚 0.5mm；

3L～4L 规格，最小壁厚 0.6mm；

＞4L 规格，最小壁厚 0.7mm。

质量偏差 /
≤5L 规格

±4.0mm

质量≤10g，允许偏差±10%；

质量 10～25g，允许偏差±7.5%；

质量＞25g，允许偏差±5%

质量≤10g，允许偏差±10%；

质量 10g～25g，允许偏差±7.5%；

质量 26g～100g，允许偏差±5.0%；

＞100g，允许偏差±3.0%

液位线要求 /
≤1L 规格：液位线最小宽度 2.5mm，

液位刻度容量偏差±3%
/ /

轴向承压力 / / ≥200N ≥200N

气密试验/kPa

闭口桶Ⅰ类：30

闭口桶Ⅱ类、Ⅲ类：20

开口桶Ⅰ类、Ⅱ类、Ⅲ类：/

密封试验：

不泄露，对透气口、盖应透气

一级Ⅰ类：30

一级Ⅱ类、Ⅲ类：20

二级：20

危化品——液体：30，固体：20；

非危化品——液体、固体：20

液压试验/kPa

闭口桶Ⅰ类：250

闭口桶Ⅱ类、Ⅲ类：100

开口桶Ⅰ类、Ⅱ类、Ⅲ类：/

/

耐内压力：

一级Ⅰ类：250

一级Ⅱ类、Ⅲ类：100

二级：/

危化品——液体：250，固体：100

非危化品：/

堆码负载/kg

装液体，在不低于 40℃的温度下经受

28d 的堆码试验；

装固体，常温下堆码 24h；

堆码载荷按公式计算

堆码试验：不到塌 / /
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标准指标对比表

项目
GB 18191-2008 包装容器 危险品包装用塑料桶

GB 19160-2008 包装容器 危险品包装用塑料罐

GB/T 13508-2011

聚乙烯吹塑容器

BB/T 0044-2007

包装容器 塑料农药瓶
拟定方法

跌落试验/m

拟装固体或相对密度不超过 1.2的液体

时：

Ⅰ类：1.8；Ⅱ类：1.2；Ⅲ类：0.8
拟装相对密度（ρ）超过 1.2 的液体时：

Ⅰ类：ρ×1.5m；Ⅱ类：ρ×1.0m

Ⅲ类：ρ×0.67m

拟装物液体（水）：无破损、不蹦盖、

撞击时允许容器口部有少量漏液，之

后不得再渗漏。

拟装物固体（沙）：无破损、不蹦盖，

如果全部内装物仍留在样品之中，即

使封闭装置不再防筛漏，试样即通过

试验。

一级Ⅰ类：1.8

一级Ⅱ类：1.2

一级Ⅲ类：0.8

二级：0.8

分两种情况：

1、拟装危险化学品的塑料瓶跌落试

验：

拟装液体时跌落高度 1.8m；液体相对

密度（ρ）超过 1.2 时的跌落高度为ρ
×1.5m；拟装固体时跌落高度 0.8m。

2、拟装非危险化学品的塑料瓶跌落试

验：

跌落高度为 1.5m。

热储失量 / / 54℃，14d≤1.5% /

悬挂试验 /
公称容量≤5L 规格

残留变形量≤2mm
/ 残留变形量≤2mm

应力开裂试验 /
开裂的试样数（容器体、盖）小于投

入试验试样数 50%
/ /
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附件 2

试验方法对比表

项目
GB 18191-2008 包装容器 危险品包装用塑料桶

GB 19160-2008 包装容器 危险品包装用塑料罐

GB/T 13508-2011

聚乙烯吹塑容器

BB/T 0044-2007

包装容器 塑料农药瓶
拟定方法

容量范围 桶：1L～450L；罐：1L～60L 250L 以下 不超过 1L（1kg） 5L 以下

外观

采用精度 0.02mm 的游标卡尺测量气泡、

黑色杂质；粘把试验采用试样中灌水的方

法，检查提手内是否保持流通和积液；其

余项目在自然光线下目测。

气泡、黑点杂质采用精度0.02mm的量

具测量，粘把检验采用在试样中灌水

的方法，检查提手内部是否保持流通

和积液；其余项目在自然光线下目测。

在自然光或距离40W日光灯0.6m处进

行目测。
在自然光或日光灯下目测。

尺寸偏差 采用精密度为 0.5mm 的通用量具检测。

用精度为0.5mm的量具测量，试样容器

体的垂直投影最大尺寸为外径尺寸

（不包括提手部分），试样水平投影

最大尺寸为高度尺寸。其与设计尺寸

之差即为尺寸偏差，精确到1mm。

瓶口和高度偏差，用精度为 0.02mm 的

量具测量并计算。

垂直度偏差，按 QB/T 1868-2004 中

6.4 的规定进行测定

瓶口、高度、瓶盖、内塞、垫片尺寸

采用精度为 0.02mm 的量具测量。

容量偏差 /

取三个试样，50L以下的容器放于精度

高于0.01kg的秤上，60L以上的放于精

度高于0.1kg的秤上，装满温度为（23

±2）℃的自来水，测定水的质量，然

后按水的密度1kg/L换算成容量，并算

出相对于公称容量的偏差，再按式中

（1)方法计算，取三个试样的平均值，

精确到0.01。

用清水作为测试液，注入样瓶内至口

平，然后将瓶内的水倒入量杯测得的

读数即为农药瓶的满口容量值（或用

称重后再换算成体积的方法获得容量

值）。

按 GB/T 13508-2011 中 6.2 的规定测

定。
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试验方法对比表

项目
GB 18191-2008 包装容器 危险品包装用塑料桶

GB 19160-2008 包装容器 危险品包装用塑料罐

GB/T 13508-2011

聚乙烯吹塑容器

BB/T 0044-2007

包装容器 塑料农药瓶
拟定方法

最小壁厚 /

1）用精度不低于0.02mm的量具进行测

量。

2）对称部位壁厚比：以容器体中截面

上连接塑模接缝的中线或与其相互垂

直的中线为对称轴，在该面任意选取

不在同一侧的对称点，测出壁厚，按

式（3）计算。

3）最小壁厚：用测厚仪或其他方法找

出容器的最薄处（端手、底部和容器

口颈部位除外），加以测量，取5个试

样中的最小值为试验结果。

按 GB/T 13508 中 5.6 的规定进行测

定。

按 GB/T 13508-2011 中 6.6.3 的规定

测定。

质量偏差 /

核定质量在0.5 kg以下的容器采用精

度不低于1g，其余采用精度不低于5g

的衡器称量并按式（2）计算，精确到

0.1%

用感量 0.01g 的天平进行测量并计

算。

按 GB/T 13508-2011 中 6.3 的规定测

定。

液位线要求 /

1）液位线宽度：采用精度为 0.02mm

的量具测量。

2）液位刻度容量偏差：采用精度不低

于 0.01kg 的衡器，取最大标识容量刻

度，装温度为（23±5)℃的水，测定

水的质量，

然后按水的密度 1kg/L 换算成容量，

并算出相对于公称容量的偏差，再按

式（4）计算。取绝对值最大的偏差为

试验结果。

3）液位线清晰度：自然光线下 500mm

远目测。

/ /
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试验方法对比表

项目
GB 18191-2008 包装容器 危险品包装用塑料桶

GB 19160-2008 包装容器 危险品包装用塑料罐

GB/T 13508-2011

聚乙烯吹塑容器

BB/T 0044-2007

包装容器 塑料农药瓶
拟定方法

轴向承压力 / /

样瓶为未加盖的空瓶，在 40℃环境下

放置 168h 后，按 GB/T 2918-1998 规

定的标准环境及正常偏差范围进行调

节。样瓶状态调节时间应不少于 4h。

在压力试验机上垂直放置样瓶，以

10mm/min 的恒定速度对样瓶施加压

力，记录每个样瓶第一次的最大载荷。

按 BB/T 0044-2007 中 5.7.1 规定的方

法。

气密试验

将有通气孔的封闭装置以相似的无通气

孔的封闭装置，或将通气孔堵死。

试验设备按 GB/T 17344 的要求。

将样品包括其封闭装置箝制在水面下

5min，同时施加内部空气压力，箝制方

法不应影响试验结果。其他至少有同等

效力的方法也可以使用。

试样内注人公称容量的水并拧紧盖，

闭口式试样横置于平地（容器口接近

地面），4h后加以检查；开口式试样

则在左右倾斜45°的范围内，110s～

130s以均匀速度往复摇动20次后加以

检查。

透气性容器用 0.01MPa 的压力检验其

透气性。

按 GB/T 17344 的规定进行测试，即：

1)进气孔位置应设置在下列位置之

一:

a) 设在封闭器上；

b) 在桶体或桶底上开孔；

c) 设在可替代封闭器并确保密

封的专门装置上。

2)装好包装桶封闭器，任意放置，不

得使用任何外加固装置。

3）对试样充气至规定气压。

4）将包装桶完全浸没在水槽中，观察

有无气泡产生或在包装桶外表面刷涂

检测溶液观察是否产生气泡。

5）试验持续时间为 5 min.

6）应确定气泡是否为包装桶外部结构

携带空气所产生。

取 3个试验样品，按 GB/T 17344 的规

定测定。
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试验方法对比表

项目
GB 18191-2008 包装容器 危险品包装用塑料桶

GB 19160-2008 包装容器 危险品包装用塑料罐

GB/T 13508-2011

聚乙烯吹塑容器

BB/T 0044-2007

包装容器 塑料农药瓶
拟定方法

液压试验

将有通气孔的封闭装置以相似的无通气孔

的封闭装置，或将通气孔堵死。

将罐内注满水，把压力表与加压泵连接，

并通过连通部件固定在罐口上。往罐内加

压，保持压力 30min，支撑容器的方式不

应使试验结果无效。试验压力应连续地、

均匀地施加。所有试样应无泄漏。

/

耐内压力：

样瓶盛水后，在有防护装置条件下，

加压至规定值，保持 30min，观察样

瓶。

取 3个试验样品。将试验样品注满水，

按 GB/T 21279-2007 中 5.3 的试验步

骤，施加压力达到表 6的规定。

堆码负载

在试验样品的顶部表面施加一载荷，此载

荷质量相当于运输时可能堆码在它上面的

同样数量包装件的总质量。如果试验样品

内装的液体的相对密度与待运液体的不

同，则该载荷应按后者计算。包括试验样

品在内的最小堆码高度应是 3m。当拟装物

质为液体时，应在不低于 40℃的温度下经

受 28d 的堆码试验。当拟装物质为固体时，

应在常温下堆码 24h。

堆码试验：将装有公称容量水的试样

堆码 3只高，四面无依托，在常温条

件下放置 48h 后加以检查。

/ /

跌落试验

第一次跌落（用 3 个样品，每个样品跌落

一次），样品应以凸边斜着撞击在冲击板

上；

第二次跌落（用另外 3 个样品，每个样品

跌落一次），样品应以第一次跌落未试验过

的最弱部位撞击在冲击板上，例如封闭装

置或合缝线上。

进行跌落试验前，应将试验样品及其内装

物的温度降至-18℃或更低，试验液体应保

持液态，必要时可添加防冻剂。

按规定高度进行跌落。

盛装液体的样品在内外压力达到平衡后，

应无渗漏。

盛装固体的样品进行跌落试验并以其上端

面撞击冲击板，如果全部内装物仍留在样

品之中，即使封闭装置不再防筛漏，试验

样品即通过试验。

在撞击时封闭装置有少许排出物，但无进

一步渗漏，仍认为样品合格。

在闭口式试样内按公称容量注人（20

±5)℃的水并上好盖，按表7规定的

高度跌落，使试样底部撞击在平整的

水泥地上，同一试样连续跌落3次。

对于开口式容器，所装入的固体质量

不低于公称容量水的质量。

跌落高度1.5m（容量≤5L）

在样瓶内注入含防凝剂的公称容量的

水，在-18℃环境下预处理 24h。然后

将样瓶按表 6规定的高度跌落，以最

薄弱部位撞在水泥平地上，每个样瓶

连续跌落 5次，观察样瓶。

按GB/T 4857.5-1992中第4章的要求。

取 6个样品，每次跌落用 3个样品。

第一次跌落，样品应以凸边成对角线

撞击在冲击面上；第二次跌落，样品

应以第一次跌落时没有试验到的最薄

弱部位（例如合模线上）撞击在冲击

面上。按拟定的高度进行跌落试验。
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试验方法对比表

项目
GB 18191-2008 包装容器 危险品包装用塑料桶

GB 19160-2008 包装容器 危险品包装用塑料罐

GB/T 13508-2011

聚乙烯吹塑容器

BB/T 0044-2007

包装容器 塑料农药瓶
拟定方法

热储失量 / /

在空瓶质量为 N0的样瓶内装入公称容

量的实际使用的产品，拧紧瓶盖后，

测量其质量 N1，在 54℃±2℃环境下

放置 14d 后，再次测其质量 N2，热储

失量为：

�����
�����

× ���%

/

悬挂试验 /

在试样底部按图2形式和表8规定固

定负荷。然后用直径8mm～12mm、曲

率半径40mm的U形吊钩挂住试样提手

中央部位，缓慢吊起，悬挂15min后

放下，卸去负荷，静置5min后加以检

查，测量悬挂位置的变形量。

/
按 GB/T 13508-2011 中 6.10 规定的方

法测定。

应力开裂试

验
/

试样内注人占公称容量10%.温度为

（20±5)℃的试剂（含表面活性剂

TX-10即仲辛基苯基聚氧乙烯醚7％

的水溶液），拧紧盖后，在（60±5)℃

下放置72h后，对容器体和盖加以检

查。

/ /
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